Werk I

TILLYy -

Wir stellen uns!!! Wem? Ihnen und den

Anforderungen des internationalen Marktes.

Wir setzen auf Wachstum ... mit dem
klaren Ziel, unsere Position als groBer
Naturholzplattenhersteller in Europa
weiter kraftig auszubauen. Ein hochwerti-
ges Produkt, ein zuverldssiges Team und
30 Jahre Erfahrung schaffen Vertrauen in
die Zukunft. Was mit einer Vision begann,
ist heute Realitat: 2010 prasentiert sich
nach einjahriger Bauzeit das fertige Werk II

auf dem TILLY-Geléande in Althofen.

Rund 30 Mio. EUR waren uns die Umset-
zung neuer Produktionsmethoden,
Automatisierungstechniken sowie die
Verbesserung der Produktionsplanung
und Logistik wert.

VIELSCHICHTIG

KELAG
................................... Stromnety
.............................. Fernwarme
Kraft-Warme- Althofen
kopplung
Werk II
WIE DIE NATUR

Und was bedeutet das jetzt konkret fir
Sie? Dass wir Ihnen 6 Mio. m? Massivholz-
platten aus Nadel- und Laubholz pro Jahr
zur Verfligung stellen kénnen.

Nachhaltig steht das neu bebaute Grund-
stiick nicht nur der Massivholzplattenferti-
gung zur Verfligung. Reststoffe aus Bio-
masse werden in der Kraft-Warme-Kopplung
zu Energie und Fernwdarme umgewandelt.
Zusatzlich zum Eigenbedarf fiir Pressenan-
lage, Trockenkammern und Gebdudeheizung
wird Strom in das 6ffentliche Netz einge-
speist und Fernwarme fiir die Gemeinde
Althofen bereitgestellt.

... denn vielschichtig sind nicht nur unsere
Platten.

WusSsSTEN SIE, DASS...
. mit dem neuen Werk II unsere Kapazitat auf

rd. 6.000.000 m? pro Jahr gestiegen ist?

. unsere 3-Schicht-Platten in 2 Breiten fir Sie
erhaltlich sind — 1250 und 2050 mm bei
5000 mm Standardlange?

. unser derzeitiger Exportanteil bei ca. 85 %
liegt?

. unser Werk II im Inneren mit schallabsorbie-
renden Akustikplatten aus eigener Produktion
verkleidet ist?
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.Beeindruckt nahert man sich dem impo-
santen Werksgeldnde. Die Dimension der
Halle ist kaum abschatzbar — weit streckt sie
sich dem Horizont entgegen. Beim Betreten
vernimmt man den aromatisch harzigen Duft
von frisch bearbeitetem Holz ..."

So oder so ahnlich kdnnte eine poetische

TILLY KONNEN SIE SETZEN

asthetisches Detail oder strukturelle Funk-
tion? Beides! Die Akustikplatten verschaffen
den Mitarbeitern ein angenehmes Arbeits-
klima. Zum einen durch das natirliche
Material, zum anderen besonders durch
ihre larmdammende Eigenschaft.

Die Firma TILLY baut also nicht nur auf,

Abhandlung lber das Werk II beginnen. sondern auch mit ihrem Produkt. Nachhaltig
Diese etwas liberzogene Beschreibung schafft sie mit dem Werk II einen addquaten

kommt der Wahrheit aber sehr nahe. Im Rahmen fir die automatisierte Fertigung
Inneren fallt der Blick auch bald auf die und setzt mit der Modernisierung des
Holzelemente an der Decke. Locher — Produktionsablaufs neue MaBstabe.

PROZESS

Wie eine Massivholzplatte hergestellt wird, brauchen wir
Ihnen nicht zu erkldren. Was es aber im Produktions-

prozess des Werkes II Neues gibt, wird Sie durchaus
interessieren. Scannen ist das Schliisselwort — sowohl
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das Scannen der Lamellen als auch das der gefertigten
Holztrocknung

Platten. Die Daten des Platten-Scans sind wesentlich fiir

Auftrennen des Schnittholzes in Lamellen

die Ansteuerung der hochmodernen, weltweit einzigen

Astausbesserungsanlage, mit der die Oberflache der

Platte optimiert wird. Sie lGibermitteln dem Roboter die
El @ Position der Fehlstellen, der diese bohrt und mit Natur-
El astdibeln und Holzschiffchen aus-

bessert. Die Kapazitdt der Produk-

Visuelle Sortierung der Lamellen
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3-Schicht-Aufbau vor dem Verpressen der Lamellen zu Platten
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Verpressen der Platten

Platten-Scan zur Inspektion

tion wird wesentlich von der neuen

10-Etagen-Presse Plattenzuschnittanlage

Oberflachenoptimierung 10-Etagen-Presse beeinflusst.
Schleifanlage
Endkontrolle

Plattenzuschnittanlage

Fertiges Produkt
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WEITERVERARBEITUNG
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Kantenbearbeitung individueller Einzelplatten .
Plattenzuschnitt folierung . - e




